DETAIL MONTAGE CADRE CHEMINEE
DETAILS SOUPAPE
SOUDURE CONTINUEE E C H 1/2 O
INTERIEURE CHEMINEE
SOUPAPE INOX BAIN D’HUILE
e < 1000hl/h BOUT LISSE
. §§§ 130 , 8
\ ats ——EMBOUT INOX 316L DN80O 80x90 G3
\\ °n< §
CADRE DE CHEMINEE ——MANCHON INOX 316L DN80 80x90 G3”
ANNEAU HARNAIS | ELICA HAUTEUR 60 mm | r L
ANN-4LHARNAISR1 VIROLE DE CHEMINEE 100—={ | |=— COUDE INOX 316L 3D ISO
_ S16L BROSSE 788.9x2 90° R=114
— SOUPAPE INOX BAIN D’HUILE ' -
1000hl/h BOUT LISSE O L_SOUDURE o8 AT TUBE INOX 316L ISO ©88.9x2
8 CORDONS DE 30 mm
TRAPPE INOX ANTI-RETENTION @400 INT. CADRE POLI
BRAS ARTICULE PIVOTANT + 4 CRAMPONS Ref. E.LIC.A. DETAIL PIQUAGE AGITATEUR
! —130/ VIROLE DE CHEMINEE INOX 316L Ep. 2,5 ECH - 1/5
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o i N, = PENTE 21.3% - | R 3 INOX 304L EP 3.0
2 ANNEAUX DE MANUTENTION PETIT MODELE STANDARD
o> Q Jr_Vol 98hl g wd | [N
f 3 PIQUAGE TRONCONIQUE
2 9 —1 200 |~ / INOX 316L EP 3.0
________ S _
— L ) SORTIE REGULATION N* 1 rf_ B — ! R
= REGULATION N* 1 RACCORDEMENT INOX —f————/ ———5pg=—e
Q 4 TOURS D'ANNEAUX DE REGULATION COLIMACON EMBOUT MALE 26x34 G1”
T SOIT UNE SURFACE D’ECHANGE DE 3.1m2
S PRESSION DE SERVICE 2,5 bars maxi !
; \
\ \\ _f TAMPON PLEIN
—___ INOX 316L @300 Ep 6
? 32029 ENTREE REGULATION N° 1 <7‘5 \ 6
I SUPPORT 1 PLAQUE RACCORDEMENT |N0)’(’ JOINT EPDM ©295x135 Ep 3
© iy | PLAQUE CONSTRUCTEUR MODELE “ARSILAC” EMBOUT MALE 26x34 G1 ‘ l_180
©
@ 8 - [ = N } BRIDE INOX 316L
§ Q | PIQUAGE PRISE SONDE DOIGT DE GANT = e @300x150 Ep 18
< J_r INOX 316L LG.200 + GOUSSET—W _ == SOUDE SUR BRIDE
- 2 MANCHON 15x21 AVEC BOUCHON PVC T - - B
T REGULATION N° 2 SORTIE REGULATION N° 2 8 TIGE FILETEES INOX 316L
4 TOURS D'ANNEAUX DE REGULATION COLIMACON RACCORDEMENT INOX —{ M16 Lg70 SUR 0210
SOIT UNE SURFACE D’ECHANGE DE 3.1m2 EMBOUT MALE 26x34 G1” A\ SOUDEES SUR BRIDE
S PRESSION DE SERVICE 2,5 bars maxi /
n 2 T
= PIQUAGE TIRAGE AU CLAIR 1 DN65 DIN —__ ,
NEZ MALE DN65 DIN INOX 316L — SANS BOUCHON ENTREE REGULATION N 2 |————— _/_)b \ ; "
o \P/IOQIEAgET:ﬁITATEUR TRONCONIQUE RACCORDEMENT INOX S 5
EMBOUT MALE 26x34 G1” 0 9 \
PIQUAGE TIRAGE AU CLAIR 2 DN65 DIN - -
NEZ MALE DN65 DIN INOX 316L — SANS BOUCHON
<‘ S 3
o VIDANGE TOTALE TUBE ET COUDE @70 DIN
NEZ MALE DN65 DIN INOX 316L SANS BOUCHON
47—f PIED AVEC REGLAGE PAR VERIN
VIS M30 LG.150mm PLATINE AU SOL @145mm EP.8mm
- PRESSION AU SOL PAR PLATINE : 4
=> CUVE PLEINE = 18.5 kg/cm2
1 ANNEAUX DE MANUTENTION PETIT MODELE STANDARD
FOND SUPERIEUR :
CONIQUE EXCENTRE A 21.3%
T INOX 316L - EP: 2.0 mm T
CARRE DE 30 mm
VIROLE :
T PATTE POUR LA MISE A LA TERRE
VIS INOX A2 TH M8x20 @ MOYEN 2029 mm ATTENT'ON
N AVEC ECROU INOX A2 FREIN M8 HT DE LA VIROLE 3000 mm 5
S ET RONDELLE INOX A2 @8
iy Dvp. TOLES A PLAT 6375 mm LES BERCES DE TRANSPORT ET DE
4 PIEDS EXTERIEURS 400x400
INOX 304 — EP 2.0mm STOCKAGE SONT CONSIGNEES.
VIROLE 1 (HAUTE) : ELLES DEVRONT ETRE RESTITUEES
HT DE LA VIROLE 1500 mm
INOX 316L - EP: 3.0 mm
] CEINTURE DE RENFORT INOX 304 -
PLAT 150x5 BROSSE 1 FACE
3 PIQUAGE SUR TOIT DN8O DIN ( PLA-4L150R4 ) - LG= + 1200 I\-IllTRODli-:E 2LA VIROLE 1500
TUBE @85x2 DIN + NEZ MALE DN8O DIN INOX 316L mm
SANS BOUCHON INOX 316L — EP: 3.0 mm ADMISSIBLE DANS UNE CUVE
" ] \\ T Pression : < 0,1 Bar
% 45 Dépression : Atmosphérique
/ __ \ 797 FOND INFERIEUR : P pheriq
° A [ ]
o t \ &%NQQEJFGS 38& - Tole LAF 2B Cuve NON Polie Ext 2
i : 085x2 - : 2.0 mm . .
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L// CARRE DE 30 mm Poids Cuve Vide : 1000 kg
< /
I /
- | MASSE CUVE VIDE 1000 kg
. L . |
08/10/2018 iquage Tirage e idange en ;
VOLUME DEBORDEMENT 1020 m3 Imiice /Da,t/e ;;(})2 ;lgdif?icaliongs —1 Olf)sg'r:a,t\'l{ojbs : PRes D
DENSITE PRODUIT STOCKE 1100 kg/m3 Echelle Plan : ~ Cuve FINI
MASSE CUVE PLEINE 12220 g 1/20 s"- Ac N° ARTICLE : CUV—180051 - Ligne : 3
NOMBRE DE PIEDS A ] OF N" Plan : A18—195 |Fait le : 13/09/2018
N 2 C de 101 hL
@ PLATINE DE SOL 145 m 22801 Fon:vzzni:ue a 38% sur Pieds 1
CHARGE AU SOL PAR PLATINE 3055 kg A 1 = A RT O O 5 7 2 3 Inox 316L — Regul. + Agit.
N° Ref. : A18195—-01 a 02
PRESSION AU SOL PAR PLATINE 18.5 kg/cm2
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