° © = = i | = - - * | © " “‘ | © | © | > | >
SOUPAPE PRESSION/DEPRESSION DETAIL MONTAGE CADRE CHEMINEE DETAIL PIQUAGE SOUPAPE PRESSION/DEPRESSION
—150_env. ANNEAU HARNAIS SOUDURE CONTINUE Ech: 1/5
150 TRAPPE INOX ANTI-RETENTION @400 INT. CADRE POLI EANN—4LHARNAISR1 A INTERIEURE. CHEMINEE +227 . SOUPAPE PRESSION DEPRESSION
BRAS ARTICULE PIVOTANT + 4 CRAMPONS Ref. E.L.I.C.A. PLAT 20x4 LONG. 630 l ABSCISSE SOREVI @76
VIROLE DE CHEMINEE INOX 316L Ep. 2,5 SOU%EE SLliRCbE\/ETOEq . % £ EN REMPLISSAGE
o _ % 35 \ " DEBIT 500HI/h Max +30 Mbars
2¥s
i RIVETE SUR LA REGLE é_l_ ) EEQ | E SOUS—TIRAGE
| - 8 < DEBIT 500HI/h Max —1 Mbars
il PIQUAGE SIMPLE MALE DN70 MACON \
_’| SANS BOUCHON PVC 3 CADRE DE CHEMINEE
<—50| | ELICA HAUTEUR 60 mm
o = e o FERRULE CLAMP ©76.1
= | \/ PENTE 21.5% PR [ ROLE D CHEMANEE INOX 316L H=22 mm
_ | ‘ - T DVP 1254.5 mm + COLLIER + JOINT EPDM
A | S 3 ANNEAUX DE MANUTENTION PETIT MODELE STANDARD S ElEI < SOUDURE PAR TRAIT COUDE @76X1.6 3D SMS
' - f 8 CORDONS DE 30 mm R=170 INOX 316L
- — PARTIES DROITES DE 50 mm
‘ ! A DETAIL DE MONTAGE EXT : BROSSE GR.220
| 300 DE LA REGLE DE NIVEAU
‘ i 500 L TUBE POLYCARBONATE i
B | Gint 18 mm FIXE SUR
- | = x 600 LA REGLE PAR CLIPS
~
S 2 GRADUATION MILLIMETRIQUE
-~ | 02900 GRAVEE DANS LA MASSE
7 TOURS D’ANNEAUX DE REGULATION 2 DROITS / 5 COLIMACONS = SUR L’AILE DE LA REGLE
SOIT UNE SURFACE D’ECHANGE DE 7.97m2 (largeur aile : 30 mm)
i PRESSION DE SERVICE 2,5 bars maxi — - DETAIL
. ! ENTREE ET SORTIE EMBOUT INOX ©26X34 o 3 SUPPORTS INOX SOUDES RE G—UL ATION
— ?_ NIVEAU COMPLET SANS RETOUR i 13 lei%'gNLADECUL‘QE R'E%‘i';
REGLE EN INOX GRADUATIONS A DROITE T—dI 3
(DEPASSEMENT +50mm ENV./PLAN JOINT DE LA TRAPPE) = E— 3 TOUS LES 1500 MAXI ™ A0 /120
ROBINET REF SODIME ulls REGLE INOX FIXEE » *
E| — 22 SUR SUPPORTS PAR - 2785/\3057
— | ‘ IE renv 3 — T~
DETAIL PIQUAGE . LY RIVETS AVEC UNE | @ -
3 [ COUPELLE DE PLOMBAGE Héjrﬂ } ~
DOIGT DE GANT | - f SUR LE SUPPORT BAS Y ' -~ ]
EXTRUSION INTERIEURE & g9 =~
i o
o)) > ij_/ N
g ! % PIQUAGE PRISE SONDE Y ol | . /ﬁ |
s z 8 8 ! P DOIGT DE GANT INOX 316L LG.200mm + GOUSSET
I 5 2% © & MANCHON 15x21 AVEC BOUCHON PVC SORTIE
o o EMBOUT INOX @26X34
¢ > SANS BOUCHON
o I |
] ! __\
1
SUPPORT 1 PLAQUE e C
PLAQUE CONSTRUCTEUR MODELE ”ARSILAC PIQUAGE PRISE SONDE
DOIGT DE GANT INOX 316L LG.200mm + GOUSSET b &
DUsTATER - =
o DOIGT DE GANT INOX 316L LG.200mm + GOUSSET - - A
V4
o ROBINET DEGUSTATEUR INOX SIMPLE Ref. SODIME 7 TUBE DE LIAISON
3 - | <] \ COUDE ET TUBE INOX 304 DN30 MACON - +
i T = =o T ™
t | SUR PLAT DECOUPE LASER
o E — — o
S PORTE OVALE AUTOCLAVE Ref. E.L..C.A. INT. YEXT. !
T 308x440mm Ouverture Intérieure CUVERCUY N [é _:I 35 I‘_ NI o
<{ S TIRAGE AU CLAIR MANCHETTE @83mm LG.35mm 1 . 8 | 2
~ COUDE DECANTEUR DN70 MACON RALLONGE | - 33_T
DE 250mm 160— '
VANNE A BOULE DN70 MACON 0
o \ ET RENFORTS DE BRIDE SANS BOUCHON / 3 B
T |
[
iy N PENTE 38% ENTREE
Py VIDANGE TOTALE TUBE ET COUDE DN80 MACON 316L =3 [ EMBOUT INOX @26X34 o1 e
= SUR BRIDE CARRE Al PENTE 3% SANS BOUCHON f I
VANNE A BOULE DN8O MACON SANS BOUCHON - —
{ s
PIED AVEC REGLAGE PAR VERIN L PURGEUR POINT BAS /|
VIS M42 LG.150mm PLATINE AU SOL @190mm EP.8mm MANCHON INOX @12x17 +
S BOUCHON INOX
# % 7
— 1 ANNEAUX DE MANUTENTION PETIT MODELE STANDARD
; 1997
<4555>
T ATTENTION
w
\3415/ y ~ LES BERCES DE TRANSPORT ET DE
,‘ ‘\ STOCKAGE SONT CONSIGNEES.
- OATTE POUR LA MISE A LA TERRE / \ ELLES DEVRONT ETRE RESTITUEES
I/ VIS INOX A2 TH M8x20 - AU PLUS TARD 9 MOIS APRES LA
e T | MISE A DISPOSITION DES CUVES.
] —E =P VIROLE FOND SUPERIEUR :
4 PIEDS EXTERIEURS 500x500 @ MOYEN 2900 mm CON'QUE EXCENTRE A 21 3%
INOX 304 — EP 2.5mm .
A1 DE LA VIROLE 4500 mm NOX ST6L = EF: 2.0 mm ADMISSIBLE DANS UNE CUVE
' ' 300 . Dvp. TOLES A PLAT 9110 mm CARRE DE 30 mm :
= X - Pression < 0,1 Bar
2278 CEINTURE DE RENFORT INOX 304 . TN - - — 2278 : é i : ari
PLAT 150x5 BROSSE 1 FACE - VIROLE 1 (HAUTE) : FOND INFERIEUR : Dépression : Afmosphérique
( PLA-AL150R4 ) - LG= % 1600 HT DE LA VIROLE 1500 mm CONIQUE A 38% A :
N i Tole LAF 2B Cuve NON Polie Ext
INOX 304L - EP: 2.0 mm INOX 304L — EP: 3.0 mm
CARRE DE 30 mm Poids Cuve Vide : = 1300 kg
> VIROLE 2:
?l?BUEA%E733xU1R5Tgl1T6LD N+7 ONEMZAC;FLE DN70 MACON 316L 7 HT DE LA VIROLE 1500 mm
_ | SANS BOUCHON \ / INOX 304L — EP: 2.0 mm :
1 06/11/2018 FGU Créati d |
/ - T~ & ’/ Indice| Date PAR j;o;i}::atiznz C'_n Observations
) AN AN e VIROLE 3 (BASSE): = Te Pl
/ \ (45 (45 HT DE LA VIROLE 1500 mm / AN - -
| \1140/ 11 \1140/ INOX 304L — EP: 2.0 1/20 ".A N° ARTICLE : CUV—180098 - Ligne : 2
—40 | mEm— - £Umm /
3 OF N° Plan : A18—232 |Fait le : 6/11/2018
N I D= f 23255 6 Cuves de 319 hL
\/_;@73,(1_5 <_24 / ﬂ Fond Conique & 38% sur Pieds
. // N, ART 0056871 Inox 304_316L
~_ A1l|=¢ N° Ref. :
| | | I | [ ‘\+/’ [ | | | | |
P 0 N M L K | I I I F E D C B A




