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PRESSOIR PNEUMATIQUE PE 20

Ensemble moblle sur roues

Cuve ajourée en acier inox AISI 304

Chassls en acler inoxydable

Bac & jus standard en acier inoxydable

Double porte manuelle en acler inoxydable ouverture 650 x 475

Membrane en polyuréthane de qualité alimentaire
Rampe de lavage intégrée
Systéme de sécurité conforme aux normes en vigueur
Automate programmable avec écran tactile permettant :
1. La mémorisation de différents pressurages d'une année sur l'autre

2. La modification des parameétres a tout moment

3. La rotation intermittente pour I'évacuation des marcs et le remplissage avec
l'alimentation axiale

4, Le contrble et la sécurité du fonctionnement du pressoir

5, La grande simplicité et convivialité de I'écran tactile

6, La possibilité en standard de 13 modes différents (6 modes standard,

6 modes profil, 1 mode cuve Elite)
Gralsseurs de pallers de la cuve tous accessibles sur les deux cotés

Compresseur Incorporé
Pompe & vide Incorporée

: Longueur : 2430 mm
Largeur : 1 660 mm
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PHASE DE PRESSURAGE ET EMIETTAGE
A le pressurage du raisin résulte d'une pression exercée sur le raisin suivant le
principe décrit dans le diagramme 1,
A Tour obtenir un asséchement correct du raisin, ce cycle de pression doir éire
renouvelé plusieurs fois 4 des pressions différentes (diagramme 2,
A Tous les paramétres T, TP émiertage, sont réglables par 'opérateur pour abie-
nir un assechement optimal en un temps minimum.
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COMMANDE DE PRESSOIR
FAR AUTOMATE

Principe
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Contrdle et sécuritd du foncrionnement

L anpomatisme contidle le bon déroulement du programme ansh (jue bes erreur
sventuclles de manipulanons Le ciiroulement des manipulations est eft permanence
diced par [automats.

Aicune errear de manipulation ne peut ainsr fore Commise D plus, 'automate
informe I'..uiwuu-m dis différentes anomalics de ncnsnnement.

ECRAN TACTILE

Les commandes du presioi sont réimes sur un cran wacrile alliant convivalité. sim

plicivé et performances

En seandard, Fopératcur dispose de 6 modes standard, de 6 modes profil e dun
mioile cuve dlite.

1 sutemate offre ainsi de iy nombreuses possibilités, entre autres de monzer en pres
sions sucieisives sans rebéche type cremant,

Pressnrage automanigise en optio,
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Control y seguridad de funcionamiento

El putomatismo controla el desamlia ade-
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T e Caractoriaticas
Poids vid ite
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RATSIN EMNTIER RAISIN EGRAPPE CUVE FERMENTER Em‘”?rﬁ!tm '“h::::jm&m

PE 20 1100 2 000 4 000 8 000 1,3-2.3 1;}1_15
PE/PNE 30 1300 2 500 & 000 12 000 1,3:23 10. ;nx
PE/PNE 40 1900 3 500 8 000 16 000 W3- 23 _ﬁ:- : 15-
PE/PNE 50 2 200 4 500 10 000 20 000 1,323 u; ﬁ

Les caractéristigues sont données a titre indicatif et peuvent étre modifiees sans préavis du constructeut,

VINICOLE PERA

5.4, AU CAPITAL DE 1 D00 000 €

Zone du Larzat 34750 Villeneuve lés Maguelone - FRANCE

l"lny AR
ialhbe K

A



