CUVE MODELE 1
ELEVATION NON ORIENTEE

Coté gradué de la régle de niveau

Régle de niveau lg. 6540mm

Fil @ plomb Ig. 5750mm

Tube de renfort de régle 20x20x2 Ig. 675mm
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Berce de transport

Soudure longitudinale

VUE VALABLE POUR ORIENTATIONS

CUVE MODELE 1

619 — 621 — 641 - 645 — 662 — 664

DETAIL BONDE ASEPTIQUE
REP. B - Ech. 1710
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CUVE MODELE 2
ELEVATION NON ORIENTEE

Coté gradué de la regle de niveau

Regle de niveau Ig. 6540mm )

Fil & plomb Ig. 5750mm —

Tube de renfort de régle 20x20x2 Ig. 675mm — [~
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Soudure longitudinale

Berce de transport

90°
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CUVE MODELE 3
ELEVATION NON ORIENTEE

Reégle de niveau lg. 6540mm
Fil @ plomb Ig. 5750mm

Coté gradué de la régle de niveau

Tube de renfort de régle 20x20x2 lg. 675mm
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ATTENTION : Le repere 4-2
ne sera soudé que sur les
cuves n" : 623 — 636
645 — 65/ — 666 — 6/9

DETAIL TUBULURE DE
VIDANGE TOTALE
REP. I - Ech. 1710

Berce de transport

Soudure longitudinale

2656

CUVE MODELE 4
ELEVATION NON ORIENTEE

Coté gradué de la régle de niveau

Régle de niveau lg. 6540mm - |
Fil @ plomb Ig. 5750mm =
Tube de renfort de régle 20x20x2 Ig. 675mm
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ELEVATION NON ORIENTEE

}9

Conforme O

Nom

Date

CONTROLE VISUEL
E 1 DIMENSIONNEL

Non conforme [

Visa

Berce de transport

Soudure longitudinale
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Déme conique déporté 10°/45° — #2800 int. ép.2.5 51
Bord droit 30mm - Rayon de carre 40mm ——
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Détail plaque d'épalement rep.14

<>

Constructeur Tde process

4 Boulevard Charles de Gaulle - BP 12
42124 LE COTEAU Cedex - France
Tél: (33) 04.77.67.39.55 - Fax : (33) 04.77.72.27.87

N° de RESERVOIR.

ANNEE

$ N° de FAB.

\ VI016-01 H

\\ 2008

"

CAPACITE AU DEBORDEMENT

CAPACITE NOMINALE

3717.2 hL

CERTIFICAT DE JAUGEAGE

Avant toute opération de mesurage de
niveau, mettre la cuve 3 la pression
atmosphérigue. Ouverture des dispositifs
(@) supérieurs de mise 3 | air libre.
Vérifier que les cannes de lavage ou
d'aspersion sont demontées et que les
orifices de montage sont bouchés

Détail plaque constructeur rep. 13

DETAIL SOUPAPE
REP. C - Ech. 1710

Tole de fermeture
de coquille REP. 13
Ech. 1/10
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VUE VALABLE POUR ORIENTATIONS VUE VALABLE POUR ORIENTATIONS VUE VALACBULEEPOgDRELOERENTAT/ONS
CUVE MODELE 2 CUVE MODELE 3 VE M
620 — 627 — 623 — 642 — 644 636 — 65/ — 639 — 65/ — 658 658 — 640 — 659 — 661 - 681 — 683
645 — 665 — 665 — 666 660 — 6/9 - 680 — 682
DETAIL NIVEAU REP. E — Ech. 1/2
Entrees/Sorties de serpentfins - Ech. 1/10 DETAIL TUBULURE DE TIRAGE AU CLAIR
Patte d'accroche @ REP. H - Ech. 1710
Rep. M Embout
, 1/47DN8
Embigglei Dﬁ% + bouchon Rep. K
Regle | / Embout 1/4"DN8 Coude + tube
P o e s | + bouchon p33.7 x 1.6
Tube de renfort |+ |
I 1
20x204— Tube 0133.7 — Rep. L
| &p.1.6 1g.20 °p.
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Constructeur . de process

4 Boulevard Charles de Gaulle - BP 12
42120 LE COTEAU Cedex - FRANCE

Tél: (33) 04.77.67.39.55 - Fax: (33) 04.77.72.27.87

N° FABRICATION / MANUFACTURING No|

VI016-0

|ANNEE / YEAR| 2008

REPERE / ITEM|

|PRODUIT / PRODUCT| _ VIN

CAPACITE NOMINALE / NOMINAL CAFACITY' 37720 IL IDENSITE / 8.6

POIDS TOTAL A VIDE / TOTAL EMPTY WEIGHT 2250

REGLEMENTATION / REGULATION I CODAP 2005 CATEGORIE / CLASSI C ‘

DOUBLE ENV./JACKET

I1_JKe/om3 ]

CUVE/VESSEL

MATERIAU / MATERIAL

FLUIDE / FLUID - GROUPE / GROUP

CAPACITE TOTALE / TOTAL CAPACITY (V)
PRESS MAX ADM / MAX ALLOWED PRESS. (PS)
TEMP MIN ADM / MIN ALLOWED TEMP. (TS)
TEMP MAX ADM / MAX ALLOWED TEMP.(TS)
PRESSION D'ESSAI / PRESSURE TEST (PT)
DATES D'EPREUVE / PRESSURE TEST DATES

PRESS/DEBIT DE REMPLISSAGE MAX ADM I
MAX ALLOWED FILLING UP PRESS/FLOW RATE

PRESS/DEBIT DE SOUTIRAGE MAX ADM I
MAX ALLOWED RACKING PRESS/FLOW RATE

|.LLOL

1.4307

VIN EAU
57730 L 131 L
0.05 BAR[ 2 BAR
0 oC 6 oC
35 oc [ 50 oc
ATM. BAR| 5 BAR
20 |mBAR| 50 | O |
2 |mBAR| 50 | BOE |

K/L 2 ENTREES / SORTIES DE SERPENTINS
1 Coude 90° ISO 33,7 x 1,6 1.4307
0,5 Tube ISO @33,7 x 1,6 - Longueur 2580mm 1.4307
1 Embout Male ISO @ 13.5 (DN 8 - 1/4") - BSP Filetage Cylindrique 228/1 1.4404
1 Bouchon femelle ISO @ 13.5 - (DN 8 - 1/4") - BSP Filetage gaz Conique 1.4404

JIM 2 ENTREES / SORTIES DE SERPENTINS
1 Embout Male ISO @ 33.7(DN 25 - 1") - BSP Filetage Cylindrique 228/1 1.4404
1 Embout Male ISO @ 13.5 (DN 8 - 1/4") - BSP Filetage Cylindrique 228/1 1.4404
1 Tube ISO @33,7 x 1,6 - Longueur 20mm 1.4307
1 Bouchon femelle ISO @ 13.5 - (DN 8 - 1/4") - BSP Filetage gaz Conique 1.4404

| 1 TUBULURE DE VIDANGE TOTALE

I 1 Coude SMS @63x1,5 90° 1D APD - RECOUPE 1.4404

12 1 Bride carré 120x120 ép:8 - @ alésage 64 avec 4 trous @ 13 sur carré de 90 1.4307 ST08-318 ind A

13 1 Boulonnerie H M12x30 (Ms + écrou + rondelle) A2

14 1 Joint 120x120x3 +4 trous @13 sur carre 90 - alésage @60 Caoutchouc

15 1 Vanne papillon DN60 "PAS PARIS" + bride carrée 1.4404

16 1 Bouchon Femelle DN60 "PAS PARIS" + joint + chainette + boucle 1.4301

H Oou 1| TIRAGE AU CLAIR - BASCULEMENT A GAUCHE

H" |[(O0ou1| TIRAGE AU CLAIR - BASCULEMENT A DROITE

H1 1 Coude décanteur DN60 MACON 1.4404 VI016-01-EQ-04 ind A

H2 1 Vanne papillon DN60 "PAS PARIS" + bride carrée 1.4404

H3 1 Bouchon Femelle DNB60 "PAS PARIS" + joint + chainette + boucle 1.4301

H4 1 Tube @85x2 Ig 60 1.4404

H5 1 Bride carré 120x120 ép:8 - @ alésage 85,5 avec 4 trous @ 13 sur carré de 90 1.4307 ST08-317 ind A

H6 1 Joint 120x120x3 + 4 trous @13 sur carré 90 alésage @60 Caoutchouc

H7 1 Joint 120x120x3 + 4 trous @13 sur carré 90 alésage @85 Caoutchouc

H8 1 Boulonnerie H M12x30 (vs + écrou + rondelle) A2

H9 2 Renfort de tirage au clair pour bride carré 120x120 1.4307 ST08-169 ind B

H10 4 Vis HM 12x20 A2

G 1 PORTE OVALE AUTOCLAVE 1.4404

G1 Oou 1| Chamiére a gauche

G2 Oou 1| Chamiere a droite

F 1 PRISE DE SONDE DE TEMPERATURE @15

F1 1 Doigt de gant @ 15x2 longueur 270 pour sonde longueur 250 1.4404 ST08-210 ind A
F2 1 Thermomeétre linéaire Lg:250 de -20°C+50°C 1.4404

E 1 NIVEAU COMPLET STD-005 ind J

D 1 PRISE DE SONDE DE TEMPERATURE ©@26,9

D1 1 Doigt de gant @26,9x2,65 longueur 1000 1.4404 VI016-02-EQ-04 ind A

D2 1 Thermomeétre linéaire Lg:1000 de -20°C+50°C 1.4404

C 1 SOUPAPE

C1 1 Soupape Pression / Depression 1.4404

C2 1 Nez fileté & souder MACON @53 USINE @51 SMS 1.4404

C3 1 Coude SMS @51x1,2 90° 1D APD 1.4404

B 1 BONDE ASEPTIQUE SUR TRAPPE

B1 1 Bonde aseptique

B2 1 Bouchon spécial pour montage bonde aseptique + joint 1.4404 VI1016-02-EQ-02 ind A

B3 1 Nez fileté & souder MACON @73 USINE @76 SMS 1.4404

B4 1 Coude SMS @ 76x1,6 90° 1D APD 1.4404

B5 1 Tube SMS @ 76.1x1.6 - Lg. 110mm 1.4404

B6 1 Bouchon femelle MACON @73 - 1.4301 + chainette + boucle + joint 1.4301

A 1 TRAPPE ANTI-RETENTION - OUVERTURE BASCULANTE ET PIVOTANTE + HUBLOT 1.4404

A1 Oou 1| Charmniére a gauche - Hublot en facade

A2 Oou 1| Charniére a droite - Hublot en facade

Rep. Qté Tableau des tubulures N° de plan

16 1 Pied tubulaire M42 awec platine @300 1.4307 PMO08-140 ind A

15 4 Pied tubulaire M36 awec platine @250 1.4307 PMO08-139 ind A

14 1 Surface d'échange 5 spires supérieur 1.4307

13 4 Tole de fermeture coquille 1.4307 ST08-186 ind B

12 1 Surface d'échange 4 spires inférieur 1.4307

11 1 Plaque d'épalement 1.4307 ST08-194 ind B

10 1 Plaque d'identification cuwve et constructeur 1.4307 ST08-184 ind B

9 1 Barre d'appui d'échelle 1.4307 ST08-102 ind B
8 4 Anneau de levage a vide 1.4307 ST08-119ind B
7 1 Barre d'arrimage en rond @12 1.4307 VI016-01-EQ-02 ind A
6 2 Crochet porte ardoise 1.4307 VI016-01-EQ-03 ind A
5 Oou 1| Support tuyauterie entre coquilles - Hauteur 500mm 1.4307 VI016-01-EQ-05 ind A
4 1ou2| Support passerelle entre coquilles - Hauteur 1000mm 1.4307 VI016-01-EQ-05 ind A
3 1 Fond plat - Pente 4% - @2800 ext. Ep.4 - BD=15mm - RC=40mm 1.4404 VI016-01-FO-01 ind A
2 5 Virole &2800 int. Ep.2,5mm - Hauteur 1219,2mm 1.4404
1 1 Dbéme conique déporté 10°/45° @2800 int. Ep.2,5 - BD=30mm - RC=40mm 1.4404
Rep. Qté Désignation Matiére N° de plan
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
TOLERANCES DE FABRICATION CONDITIONS DE SERVICE / CALCULS TECHNICAL CARACTERISTICS
CUVE CLIMATISATION CUVE
Classe B suivantnorme ensembles mécanosoudés NFE86-050 Pressm?;?)semce ATMO. 2 Volume utile (L) 37720
CONSTRUCTION Terrpératu(:ec)de service 0/35 6 Masse a vide (Kg) 2250
Code de construction CODAP 2005 Pression de calcul (Bar) 0,05 3 Masse cuve pleine (Kg) 43742
Catégorie de construction C Te”pérat;r(;de caleul 50 50 Charge maxi par pied (Kg) 8748
Coefficient de soudure 0,7 Fluide VIN EAU Charge au sol (Kg/cm?) 16,38
Catégorie de risque DESP NA Type de fluide/groupe Liquide Liquide Produit VIN
Module DESP NA Volume total (L) 37730 131 densité 1,1
Corrosion (mm) 0 Surface d'échange (17f) / 9,6 Implantation INTERIEUR
CONTROLES LAVAGE / CIP
Radios / Pression (bars) /
Ressuage oul Débit (m3/h) /
Coupon témoin / Température (°C) /
Autres / Fluide /
FINITION / INTERIEUR / INSIDE EXTERIEUR / OUTSIDE
FINISHING Toles Soudures Toles Soudures
Déme Brute LAFG 2B LAFG 2B + AVIVAGE AU SCOTCH BRIT
Virole Brute BA Ecrasées, décapées et passivées | BA + AVIVAGE AU SCOTCH BRIT Ecrasées et brossées
Fond Brute LAFG 2B LAFG 2B + AVIVAGE AU SCOTCH BRIT

Piquages / / / /

Pieds/jupe / / / /
Décapé/passivé oul oul oul oul
Electropolissage / /

MODIFICATION REP. M & J — PLAQUE DE FIRME 22,/01,/09 SGR 02/01,/09 FTR 22/01/09 | CDU
A EMISSION 10/12/08 | SGR 10/12/08 FTR 10/12/08 | CDU
DATE NOM / NAME DATE NOM / NAME DATE NOM / NAME
INDICE MODIFICATION
DESSINE PAR / DRAWN BY | VERIFIE PAR / VERIFIED BY e
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30 CUVES 375 HL

ECHELLE / SCALE FORMAT
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